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TECHNICKY LIST
Pistolova nizkoexpanzni montazni péna

Jednoslozkova polyuretanova péna pfipravena k pouziti pro rizné stavebni aplikace, napf. utésnéni spar a prostupq,
tepelna a zvukova izolace, montaz okennich a dvernich rama. Velmi nizky vytvrzovaci tlak a mirna nasledna expanze
zabrarniuji deformaci stavebnich prvku. Dobfe pfilne k vétsiné materiald, jako je dfevo, beton, kamen, omitka, kov, PVC a
polystyren.

Hlavni vyhody

| Velmi nizky vytvrzovaci tlak a mirna nasledna expanze zabrariuji deformaci stavebnich prvka
| Z&dné smrstovani

| Vysoka hodnota tepelné a zvukové izolace

Oblasti pouziti

| |1zolace prostupl

| Tésnéni a spojeni spojl
| Tésnéni tepelné a zvukoveé izola¢nich desek
| Montaz okennich a dvefnich ramu

| Snizeni dopadu tepelnych mostu

LOW PRESSURE PU GUN FORM

REMONTIX J

Technické klasifikace a certifikaty

| EMICODE® EC 1 Plus - velmi nizké emise
| M1 - nizké emise a zapach

| Francouzstina VOC tfida A+
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Technické udaje

Vlastnosti Hodnota Jednotka
Volny ¢as na pfipinani (EN 17333-3) 6...10 Min

Doba fezani (30 mm perlicka, EN 17333-3) <30 Min

PIné vytvrzeny ve sparé, 3x5cm (+23 °C) <8 h
Vytvrzovaci tlak (EN 17333-2, vihéené povrchy) <1 kPa
Nasledna expanze (EN 17333-2) <80 %
Hustota ve spyfe, 3x10cm (WGM106) 15...19 kg/ms
Rozmérova stabilita (EN 17333-2, vih¢ené povrchy) <1 %
Teplotni odolnost vytvrzené pény -50...+90 °C
Klasifikace reakce na oher (EN 13501-1) F

Tfida pozaru vytvrzené pény (DIN 4102-1) B3

Pevnost v tahu / prodlouzeni (EN 17333-4, vihéené povrchy) >60/22 / kPa/ %
Pevnost v tlaku (EN 17333-4, vihené povrchy) >5 kPa
Pevnost ve smyku (EN 17333-4, vlhéené povrchy) >20 kPa
Tepelna vodivost (EN 12667, EN 17333-5) 0,033 W/(m-K)
Index neprazvucnosti Rst,w (EN ISO 10140) 62 dB
Propustnost vodnich par (EN 12086) <0,06 mg/(m-h-Pa)
VytéZek pény ve spoji, 3x5 cm (WGM107), na mnozstvi naplné 750 ml 15 m
Vytéznost pény (EN 17333-1), na 750 ml napiné 37 I

Uvedené hodnoty byly ziskany pfi +23 °C a 50% relativni vihkosti, pokud neni uvedeno jinak. Tyto hodnoty se mohou lisit v zavislosti na faktorech
prostfedi, jako je teplota, vlhkost a typ podkladu.

Navod ke zpracovani

Podminky aplikace

Teplota vzduchu b&éhem pouzivani: +5 °C az +30 °C. Ujistéte se, Ze okolni teplota zlistava v tomto rozmezi az do upiného
vytvrzeni pény.
Teplota plechovky béhem aplikace: +5 °C az +25 °C, nejlepsi vysledky pfi +20 °C.

Priprava povrchu

Odstrarite z povrchl prach, uvolnéné ¢astice a olejové skvrny. Navlihéete suchy povrch pro zajisténi lepSich vysledkd.
Chrarite pfilehlé povrchy papirem, plastovou félii nebo jinym vhodnym materialem. V pfipadé potfeby pfidejte venku dalSi
§tit pro ochranu pfed povétrnostnimi vlivy (pfed destém, vétrem atd.).
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Zpusob aplikace

Plechovku dukladné protfepejte alespor 20krat. Sejméte vicko. Drzte plechovku s pénou ve svislé poloze ventilem nahoru.
Plechovku pevné pfiSroubujte k pistoli tak, Ze jednou rukou pfidrzite rukojet pistole a druhou rukou plechovku otacite.
Nemifte zbrani na lidi. Vyvarujte se pfiSroubovani plechovky k pistoli s ventilem vzhiiru nohama. NeSroubuijte pistoli k
plechovce. Béhem Sroubovani plechovku neohybejte ani neotacejte. Pfi vytlatovani pény drzte plechovku dnem vzhru.
Vystup pény Ize nastavit pomoci spousté pistole a sefizovaciho Sroubu.

Vyplnte spary az do cca. 65 %, jak se péna rozpina. V pfipadé vétsich spar nanasejte pénu v nékolika vrstvach a mezi
jednotlivymi vrstvami mirné navihCete, abyste zajistili lepSi vysledky.

Prebyte¢nou pénu Ize po Uplném vytvrzeni Fezat.

Cisténi

Nevytvrzenou pénu Ize odstranit acetonem. Vytvrzenou pénu Ize odstranit mechanicky.

Barva

Svétle zluta, zelena, Seda. Pro dalS§i moznosti se prosim obratte na obchodniho zastupce.

Balicek

Ohledné moznosti baleni se prosim poradte s obchodnim zastupcem.

Podminky skladovani a trvanlivost

Garantovana trvanlivost je 12 mésicli od data vyroby pfi skladovani v neotevieném obalu na chladném a suchém misté pfi
teploté +5 °C az +30 °C. Nevystavujte teplotam nad +50 °C, neuchovavejte v blizkosti zdroju tepla nebo na pfimém slunci.
Skladujte a pfepravuijte ve svislé poloze. Pfed pfepravou zajistéte plechovky.

Omezeni

| PU péna postrada pfilnavost k teflonovym, polyetylenovym, polypropylenovym a silikonovym povrchim.

| Nedoporucuje se prerusované odsroubovavat pistoli z plechovky. Péna by méla byt pouzita tak, aby byla pistole jednou
nasroubovana.

| Vytvrzena péna je citliva na UV zareni a pfimé slunecni svétlo, a proto musi byt pokryta vhodnym krycim tmelem, pIni¢em,
barvou nebo jinym materialem. Nezakryvejte dfive, nez péna zcela vytvrdne.

| Dodrzujte prosim datum vyprseni platnosti!

Bezpecnostni smérnice

Tlakovy kanystr. Pouzivejte pouze v dobfe vétranych prostorach. Béhem aplikace nekufte! V pfipadé potfeby pouzivejte
ochranné poml(icky. Uchovavejte mimo dosah déti.
Dalsi informace naleznete na $titku a bezpe&nostnim listu (SDS).
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Poznamka: Pokyny v této dokumentaci jsou zaloZeny na testech provedenych vyrobcem a jsou prezentovany v dobré vife. Vzhledem k rozdildm v
materialech a substratech a také rdznym moznostem pouziti, které jsou mimo nasi kontrolu, nenese vyrobce odpovédnost za dosazené vysledky. V
kazdém pfipadé se doporucuje otestovat vhodnost produktu v misté aplikace. Vyrobce si vyhrazuje pravo upravit produkty bez pfedchoziho upozornéni.
Tento TDS nahrazuje a nahrazuje vSechny predchozi datové listy stejného produktu.
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Wolf Group Telefon: +372 605 9300 Wolf Group Ibérico S.A.U Telefon +34 936 629 911

OU Suur-Paala E-mail: wg@wolf-group.com Poligono Industrial Les Massotes E-mail: info.es@wolf-group.com
10 Avda. Bertran Guell, 78

13619 Tallinn, 08850 Gava, Barcelona,

Estonsko Spanélsko
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